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2. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Wykonanie konsolidacji proszkdw materiatéw magnetycznych do ksztattu rdzeni o réznych
wymiarach

3. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie serii pilotazowej rdzeni magnetycznie miekkich w ksztatcie
toroidéw. Surowcem ma by¢ proszek materiatu magnetycznie miekkiego przygotowany oraz
dostarczony przez Zamawiajgcego. Rdzenie te majg by¢ wykonane na drodze prasowania
jednoosiowego na prasie hydraulicznej lub mechanicznej. Wykorzystana prasa w procesie musi
byé urzadzeniem przewidzianym przez producenta urzgdzenia do wykonywania tego typu
operacji. Ponadto musi posiada¢ odpowiedni osprzet konieczny do sprawnego
przeprowadzenia procesu prasowania ksztattéw z proszkéw oraz pozwalaé na efektywng
kontrole parametréw procesu.

Charakterystyka techniczna zaméwienia:

o Procesy wykonane zostang przy wykorzystaniu prasy hydraulicznej lub mechanicznej,
charakteryzujacej sie naciskiem maksymalnym nie mniejszym niz 180 ton.

o Procesowi prasowania zostang poddane proszki magnetycznie miekkie o strukturze
amorficznej lub nanokrystalicznej. Proszki te charakteryzujg sie wysoka twardoscia.

o Skuteczne wykonanie wyprasek wymagac bedzie zastosowania lepiszcza oraz statych srodkow
smarnych.

o Wszelkie surowce zostang dostarczone prze Zamawiajgcego, w ilosciach odpowiednich do
realizacji proceséw prasowania.

o Wykonanych zostanie 60 ksztattek, rdéznigcych sie sktadem surowca oraz parametrami
realizowanego procesu.

o Wymiary ksztattek zaplanowanych do wykonania sg nastepujgce: srednica wewnetrza —22mm,
$rednica zewnetrzna — 39mm. Wysokos¢ zostanie okreslona na biezgco, na drodze modyfikacji
ustawien komory zasypowe;. Wysokos¢ bedzie zawierata sie
w przedziale: 7-13mm

. Wykonawca jest zobligowany do przygotowania kompletnego narzedzia do prasowania,
nowego oraz wspoétpracujgcego z prasg na ktérej bedzie realizowane zlecenie.

. Parametrami podlegajgcymi modyfikacjom beda: cisnienie prasowania, wymiary prasowanych

elementdw, czas prasowania. . .
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Przeszkolenie przedstawiciela Zamawiajgcego do obstugi urzagdzenia prasujgcego &0 A 'j])
w zakresie podstawowych jego funkcji oraz zasad BHP. ~o7
Dostep do wszelkich narzedzi niezbednych podczas pracy na urzadzeniu zasadniczym jak i
urzadzeniach pomocniczych.

Mozliwos¢ recznego korygowania parametréw procesu, takich jak: maksymalne cisnienie
prasowania, wysokosé komory zasypowej, predkos¢ przemieszczania sie stempla gérnego oraz
dolnego wzgledem matrycy.

Mozliwos¢ rejestrowania parametréw procesu, takich jak, cisnienie, potozenie bezwzgledne

elementdow narzedzia do prasowania, potozenie wzgledne elementéw sktadowych narzedzia.

Ze wzgledu na badawczy charakter planowanych proceséw prasowania, podczas kazdego procesu
konieczna jest obecnos¢ przedstawiciela Zamawiajgcego, ktéry bedzie kontrolowat parametry

procesu i wprowadzat konieczne zmiany tych parametréw na biezgco.

Wykonawca po poinformowaniu przez Zamawiajgcego o checi wykonania procesu powinien
wyznaczy¢ dogodny dla siebie termin w ciggu najblizszych 14 dni kalendarzowych od daty zgtoszenia.

DODATKOWE WYMOGI WOBEC WYKONAWCY

a) Ptatnosci nastgpi do 14 dni kalendarzowych od dnia otrzymania prawidiowo wystawionej

faktury VAT po wykonaniu badan.

b) Podstawg wystawienia faktury VAT bedzie podpisany bez zastrzezen protokdét odbioru

wykonanych proceséw prasowania rdzeni toroidalnych.

4. SPOSOB REALIZACJI ZAMOWIENIA

Po ustaleniu terminu udostepnienia sprzetu niezbednego do realizacji zadania, przedstawiciel
Zleceniodawcy osobiscie dostarczy surowce, ktére zostang poddane procesowi konsolidacji.
Termin realizacji zlecenia musi zosta¢ ustalony w minimum 14-dniowym wyprzedzeniem. W czasie
realizacji zlecenia procesy prasowania bedg prowadzone wspdlnie przez pracownika Wykonawcy
oraz przedstawiciela Zamawiajgcego. W oparciu o doswiadczenie posiadane przez przedstawiciela
Zleceniodawcy, nalezy zatozy¢, ze szacowany czas na wykonanie proceséw prasowania nie
powinien przekroczy¢ trzech dni roboczych. Jest to szacowany czas realizacji i nie stanowi on

warunku realizacji zamdwienia.

5. KRYTERIA OCENY OFERT I ICH ZNACZENIE
Kryteria oceny ofert: do zdobycia tgcznie 100 punktow

Przy wyborze oferty Zamawiajacy bedzie kierowat sie nastepujgcymi kryteriami (max.100pkt):

Kryterium wyboru Znaczenie
a) Cena za ustuge wykonania procesu prasowania (P) 60%
b) Termin udostepnienia zaplecza produkcyjnego (T) 20%
c) Odlegtos¢ miejsca realizacji od centrum Warszawy (KM) 20%

a) Cena za ustuge wykonania procesu prasowania (P) — wedtug nastepujacego

wzoru:

Cena (brutto) powinna obejmowacé wszelkie koszty zwigzane z realizacjg przedmiotu

zamoéwienia.
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Cena obliczana bedzie wedtug wzoru:

P=[ Cmin/Cb ] x 60 %,

gdzie: P — liczba punktéw dla oferty badanej w kryterium ,Cena za ustuge wykonania procesdéw
prasowania”,

Cmin — cena najtanszej oferty,
Cb — cena oferty badanej

b) Punkty za skrdcenie czasu (T) w jakim wykonawca udostepni zaplecze produkcyjne od

momentu zgtoszenia potrzeby przez Zamawiajacego.

Za skrocenie czasu dostepu do zaplecza produkcyjnego o kazdy dzien 2 punkty. Do
zdobycia maksimum 20 punktdw za skrdcenie czasu dostepu o 10 dni, czyli za
udostepnienie zaplecza produkcyjnego w czasie nie dtuiszym niz 4 dni od momentu

zgtoszenia przez Zamawiajgcego.

c) Odlegtos¢ miejsca realizacji od centrum Warszawy (KM):

Lokalizacja zaktadu produkcyjnego do 250 km od Centrum Warszawy-20 pkt
Lokalizacja zaktadu produkcyjnego powyzej 250 km od Centrum Warszawy - 0 pkt.
Odlegtos¢ pieca od centrum Warszawy mierzona bedzie najszybszg trasg wedtug Google maps.

Ocena koncowa ofert (0O) zostanie obliczona jako suma punktéw uzyskanych w poszczegdlnych
kryteriach oceny ofert wg ponizszego wzoru:

N

O=P+T+KM

Przyjmuje sie, zel pkt=1% i tak zostanie przeliczona liczba punktow.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktdra uzyska najwyzszg liczbe punktow.
W przypadku uzyskania przez Oferentéw jednakowej liczby punktédw, Zamawiajacy
dopuszcza mozliwosé ztozenia ofert dodatkowych.
W ofercie nalezy odnies¢ sie do wszystkich kryteriow wyboru oferty. W przypadku gdy
oferent pominie jedno lub wiecej kryteriow jego oferta moze zostaé¢ uznana za niewazng
lub w ocenie zostanie mu przyznanych 0 pkt.

g)

i)

INFORMACJE DODATKOWE
Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

Zamawiajgcy nie moze by¢ pociggany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty, czy

wydatki poniesione w zwigzku z przygotowaniem i dostarczeniem oferty.
Oferty ktére wptyng po terminie nie beda rozpatrywane.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo negocjacji warunkéw zamowienia, a takze do
uniewaznienia postepowania na kazdym etapie bez podania przyczyny oraz rezygnacji z

realizacji zamoéwienia bez podania przyczyny rezygnacji.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odpowiedzi tylko na wybrang oferte.

Niniejsza oferta nie stanowi oferty w mysl art. 66 Kodeksu Cywilnego, jak rdwniez nie jest
ogtoszeniem w rozumieniu ustawy Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. z 2013 r., poz. 907, z

pdzn. zm.)

Zaproszenie nie jest postepowaniem o udzielenie zaméwienia w rozumieniu
przepisdw ustawy Prawo zaméwien publicznych oraz nie ksztattuje zobowigzania
do przyjecia ktérejkolwiek z ofert.

Zamawiajgcy nie ma mozliwosci zaliczkowania.

Zamawiajacy sporzadzi zamoéwienie/umowe dotyczgce dostawy.
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j)  Administratorem Pana/Pani danych osobowych zawartych w ztozonych

ofertach oraz przetwarzanych w weryfikacji ofert jest Politechnika Warszawska
z siedzibg w Warszawie 00-661, ul. Plac Politechniki 1, (dalej: Zamawiajacy). Kontakt do
inspektora ochrony danych: iod@pw.edu.pl.

7. TERMIN, MIEJSCE | SPOSOB SKLADANIA OFERT

Oferty zawierajgce wycene przedmiotu zamodwienia nalezy sktada¢ w terminie do 27.11.2019, do
godz. 16:00. Oferte nalezy dostarczyé w wersji elektronicznej na adres e-mail:
maciej.kowalczyk@pw.edu.pl i zp30@pw.edu.pl. Osoba do kontaktu w sprawach
merytorycznych: Maciej Kowalczyk, tel. (22) 234-87-32, maciej.kowalczyk@pw.edu.pl

Dziekan
Wydziatu Inzynierii Materiatowej
Politechniki Warszawskiej
/-/

Prof. dr hab. inz. Jarostaw Mizera

Warszawa, 21.11.2019r
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